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Schraubsystem MT Focus 400
Intelligente Schraubsysteme für kleine Drehmomente

Das neue, benutzerfreundliche Schraubsystem MT Focus 400 ist leicht einzurichten und zu 
bedienen und steigert die Präzision und Qualität in Ihrer Montage. Durch die intelligente Auto-
Set-Funktion können Sie das Drehmoment direkt an der Steuerung einstellen. In der  
Basisversion ist ein Parametersatz (P-Satz) enthalten, um das Schraubprogramm zu speichern. 
Die Advanced-Ausführung bietet drei Parametersätze und ist mit der Software ToolsTalk MT 
Analysis/Net lieferbar.

Ausschalten von Fehlerquellen
Über das intuitive Display und einen Signalton erhält der Bediener sofort eine Rückmeldung über 
das Montageergebnis. Drehmoment- und Drehwinkelsteuerung stellen sicher, dass Montagepro-
bleme erkannt und im Sinne einer umfassenden Qualitätsüberwachung ausgeschaltet werden. 
Der MT Focus 400 ist mit den modernen Einbau- und handgeführten MicroTorque-Digitork-Schrau-
bern kompatibel. So eignet sich das System für ein denkbar breites Anwendungssprektrum. 
Alle Werkzeuge sind ESD-zertifiziert und entsprechen den Branchenstandards.  

MT Focus 400 – für mehr Qualität und Produktivität

				    Gesamt-		  Schraub-
	 Drehmomentbereich	 Drehzahl	 Länge	 breite	 Gewicht	 einsatz 
Modell	 Ncm           Zoll lb	 min-1	 mm	 mm	 kg	 lb	 Antrieb	 Bestell-Nr.
Handgehaltene Digitork-Systeme, ohne Schubstarter, MT Focus 400A
ETD M 20 ABL 400A	 5-20	 0,44-1,77	 650	 185	 29	 0,26	 0,57	 HM 4 mm	 8432 0816 00
ETD M 27 ABL 400A	 7,5-27	 0,66-2,4	 800	 185	 29	 0,26	 0,57	 HM 4 mm	 8432 0816 02
ETD M 03 A 400A	 0,5-2,5	 0,04-0,2	 1000	 132	 16	 0,1	 0,22	 Ø 2 mm	 8432 0816 05
ETD M 05 A 400A	 1,5-5	 0,13-0,4	 700	 132	 16	 0,1	 0,22	 Ø 2 mm	 8432 0816 06
ETD M 10 A 400A	 3-10	 0,27-0,9	 700	 132	 16	 0,1	 0,22	 Ø 2 mm	 8432 0816 07
ETD M 25 AVB 400A	 7,5-25	 0,66-2,2	 750	 174	 22	 0,25	 0,55	 HM 4 mm	 8432 0816 09
Handgehaltene Digitork-Systeme, ohne Schubstarter, MT Focus 400B
ETD M 20 ABL 400B	 5-20	 0,44-1,77	 650	 185	 29	 0,26	 0,57	 HM 4 mm	 8432 0817 00
ETD M 27 ABL 400B	 7,5-27	 0,66-2,4	 800	 185	 29	 0,26	 0,57	 HM 4 mm	 8432 0817 02
ETD M 03 A 400B	 0,5-2,5	 0,04-0,2	 1000	 132	 16	 0,1	 0,22	 Ø 2 mm	 8432 0817 05
ETD M 05 A 400B	 1,5-5	 0,13-0,4	 700	 132	 16	 0,1	 0,22	 Ø 2 mm	 8432 0817 06
ETD M 10 A 400B	 3-10	 0,27-0,9	 700	 132	 16	 0,1	 0,22	 Ø 2 mm	 8432 0817 07
ETD M 25 AVB 400B	 7,5-25	 0,66-2,2	 750	 174	 22	 0,25	 0,55	 HM 4 mm	 8432 0817 09
Handgehaltene Digitork-Systeme, mit konýgurierbarem Schubstarter, MT Focus 400A
ETD M 50 ABL 400A	 15-50	 1,33-4,4	 850	 238	 36	 0,56	 1,23	 HM 4 mm	 8432 0816 08
ETD M 80 ABL 400A	 20-80	 1,77-7,1	 850	 238	 36	 0,56	 1,23	 HM 4 mm	 8432 0816 11
ETD M 120 ABL 400A	 30-120	 2,7-10,6	 600	 240	 43	 0,65	 1,43	 1/4"-Sechskant	 8432 0816 12
ETD M 200 ABL 400A	 50-200	 4,42-17,7	 700	 240	 43	 0,65	 1,43	 1/4"-Sechskant	 8432 0816 20
ETD M 250 ABL 400A	 75-250	 6,64-22,13	 700	 240	 43	 0,65	 1,43	 1/4"-Sechskant	 8432 0816 25
Handgehaltene Digitork-Systeme, mit konýgurierbarem Schubstarter



Volle Kontrolle über Ihre Verschraubungen...
Atlas Copco Tools, Ihr Partner für alle Schraubfälle, stellt ein neues Montagesystem für kleine 

und kleinste Drehmomente vor: MT Focus 400. Ein herausragendes Gestaltungsmerkmal des 

MicroTorque (MT) Focus 400 ist seine hohe Benutzerfreundlichkeit. Drehmoment und Dreh-

zahl lassen sich im Handumdrehen an der handlichen Steuerung einstellen, und schon kann 

es losgehen! Moderne Technik steigert die Produktivität und Qualität Ihrer Montageprozesse.

Das System empfiehlt sich für vielfältigste Anwendungsbereiche, beispielsweise in 

der Elektro- und Elektronikmontage für Smartphones ebenso wie für Festplatten, 

Infotainment-Systeme, Navigationsgeräte, für die Medizintechnik und vieles mehr. 

Klare Rückmeldung an den Bediener

Das intelligente MT-Focus-400-System erkennt Montagefehler und eliminiert ty-

pische Montageprobleme, wie fehlende oder nicht korrekt angezogene Schrauben. 

Der Bediener erhält eine unmissverständliche Rückmeldung, wobei die Steuerung 

fehlerhafte Verschraubungen sperren kann, bis „n.i.O“-Ergebnisse nachgearbeitet 

wurden. So minimieren Sie menschliches Versagen als mögliche Fehlerursache und 

machen den Schraubprozess unabhängig von den Fertigkeiten des Bedieners. 

Kosten sparen und Qualität verbessern

Durch weniger Ausschuss und höhere Qualität der Endprodukte macht sich die In-

vestition in ein MT-Focus-400-System schnell für Sie bezahlt. Das Zusammenspiel 

dieser Vorteile mach Ihre Montage noch wettbewerbsfähiger.

Anwenderfreundliche AutoSet-Funktion 
für kinderleichtes Einrichten  

Die Programmierung kann direkt an der Front der Steuerung erfolgen. Mit AutoSet 
lassen sich Drehmoment und Drehzahl für den jeweiligen Schraubfall präzise einstel-
len. Für schnellen und flexiblen Einsatz kann auch die Gruppengröße direkt eingegeben 
werden. Gegen ungewolltes Verstellen kann die Steuerung verriegelt und nur über 
einen Pincode vom Adminstrator oder einer befugten Person wieder entsperrt werden.

Intelligent gesteuerte Prozesse

Der MT Focus 400 ist eine clevere Steuerung. Drehmoment- und 
Drehwinkelüberwachung sichern den gesamten Montageprozess 
vom Ansetzen der Schraube über das Eindrehen bis zum Enddreh-
moment ab. Rechtzeitiges Erkennen von Montagefehlern macht 
teure Nacharbeit überflüssig. Das spart wertvolle Zeit und erhöht 
die Qualität der Fertigung und der Endprodukte. 

Im Zusammenspiel mit den modernen MT-Digitork-Werkzeugen  
und dem breiten Drehmomentspektrum wird die Steuerung  
MT Focus 400 praktisch jeder Anwendung gerecht.  
Die MicroTorque-Digitork-Baureihe umfasst neben Einbauwerkzeu-
gen für den Einsatz in vollautomatischen Schraubstationen auch die 
handgehaltenen Werkzeuge der ergonomischen Ergo-Serie. 

Systemfunktionen
Basic Advanced

Funktionsumfang
Anzahl Werkzeuge 1 1
Anzahl Parametersätze 1 3
Gruppenzählung x x
Display-Konfiguration x x
AutoSet x x
Sperren bei n.i.O. x x
Anzahl Schraubstufen 3 3
Programmierung am Display x x
Drehmoment- und Drehwin-
kelüberwachung

x x

Eingänge/Ausgänge (E/A)
RS232 1 1
USB x x
Ausgang der Vakuumpum-
pensteuerung

x x

Feste E/A x
Konfigurierbare E/A x
E/A-Fernstart x x
Tools Talk MT
Programmierung x x
Echtzeitanalyse (Schraubkurven) x
Net (Datenerfassung) x

Als Alternative zur Programmierung direkt an der Steuerung lässt 
sich das Gerät auch über die PC-Software ToolsTalk MT einrich-
ten. Die Advanced-Ausführung bietet außerdem ToolsTalk MT 
Analysis und Net. Sie liefern wichtige Daten zur kompletten Ana-
lyse der Verschraubung anhand von Schraubkurven sowie mehr 
Transparenz in der Montage durch Speichern der Schraubdaten.

Intuitive Rückmeldung an den Bediener

Die leicht zu bedienende MicroTorque-Focus-Steu-
erung mit gut ablesbarem Display, Umschalter und 
integriertem Werkzeughalter für kleine handgeführte 
Schrauber. 

Das System gibt eindeutige Signale an den Bediener. In Echtzeit 
zeigt das intuitive Display wertvolle Informationen zum Verschrau-
bungsstatus an und sorgt dadurch für höhere Qualität. Die Mon-
tage ist jederzeit unter Kontrolle und transparent einsehbar.

n.i.O.Gruppe i.O.i.O.
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Schraubsystem MT Focus 400
Intelligente Schraubsysteme für kleine Drehmomente

Das neue, benutzerfreundliche Schraubsystem MT Focus 400 ist leicht einzurichten und zu 
bedienen und steigert die Präzision und Qualität in Ihrer Montage. Durch die intelligente Auto-
Set-Funktion können Sie das Drehmoment direkt an der Steuerung einstellen. In der  
Basisversion ist ein Parametersatz (P-Satz) enthalten, um das Schraubprogramm zu speichern. 
Die Advanced-Ausführung bietet drei Parametersätze und ist mit der Software ToolsTalk MT 
Analysis/Net lieferbar.

Ausschalten von Fehlerquellen
Über das intuitive Display und einen Signalton erhält der Bediener sofort eine Rückmeldung über 
das Montageergebnis. Drehmoment- und Drehwinkelsteuerung stellen sicher, dass Montagepro-
bleme erkannt und im Sinne einer umfassenden Qualitätsüberwachung ausgeschaltet werden. 
Der MT Focus 400 ist mit den modernen Einbau- und handgeführten MicroTorque-Digitork-Schrau-
bern kompatibel. So eignet sich das System für ein denkbar breites Anwendungssprektrum. 
Alle Werkzeuge sind ESD-zertifiziert und entsprechen den Branchenstandards.  

MT Focus 400 – für mehr Qualität und Produktivität

				    Gesamt-		  Schraub-
	 Drehmomentbereich	 Drehzahl	 Länge	 breite	 Gewicht	 einsatz 
Modell	 Ncm           Zoll lb	 min-1	 mm	 mm	 kg	 lb	 Antrieb	 Bestell-Nr.
Handgehaltene Digitork-Systeme, ohne Schubstarter, MT Focus 400A
ETD M 20 ABL 400A	 5-20	 0,44-1,77	 650	 185	 29	 0,26	 0,57	 HM 4 mm	 8432 0816 00
ETD M 27 ABL 400A	 7,5-27	 0,66-2,4	 800	 185	 29	 0,26	 0,57	 HM 4 mm	 8432 0816 02
ETD M 03 A 400A	 0,5-2,5	 0,04-0,2	 1000	 132	 16	 0,1	 0,22	 Ø 2 mm	 8432 0816 05
ETD M 05 A 400A	 1,5-5	 0,13-0,4	 700	 132	 16	 0,1	 0,22	 Ø 2 mm	 8432 0816 06
ETD M 10 A 400A	 3-10	 0,27-0,9	 700	 132	 16	 0,1	 0,22	 Ø 2 mm	 8432 0816 07
ETD M 25 AVB 400A	 7,5-25	 0,66-2,2	 750	 174	 22	 0,25	 0,55	 HM 4 mm	 8432 0816 09
Handgehaltene Digitork-Systeme, ohne Schubstarter, MT Focus 400B
ETD M 20 ABL 400B	 5-20	 0,44-1,77	 650	 185	 29	 0,26	 0,57	 HM 4 mm	 8432 0817 00
ETD M 27 ABL 400B	 7,5-27	 0,66-2,4	 800	 185	 29	 0,26	 0,57	 HM 4 mm	 8432 0817 02
ETD M 03 A 400B	 0,5-2,5	 0,04-0,2	 1000	 132	 16	 0,1	 0,22	 Ø 2 mm	 8432 0817 05
ETD M 05 A 400B	 1,5-5	 0,13-0,4	 700	 132	 16	 0,1	 0,22	 Ø 2 mm	 8432 0817 06
ETD M 10 A 400B	 3-10	 0,27-0,9	 700	 132	 16	 0,1	 0,22	 Ø 2 mm	 8432 0817 07
ETD M 25 AVB 400B	 7,5-25	 0,66-2,2	 750	 174	 22	 0,25	 0,55	 HM 4 mm	 8432 0817 09
Handgehaltene Digitork-Systeme, mit konfigurierbarem Schubstarter, MT Focus 400A
ETD M 50 ABL 400A	 15-50	 1,33-4,4	 850	 238	 36	 0,56	 1,23	 HM 4 mm	 8432 0816 08
ETD M 80 ABL 400A	 20-80	 1,77-7,1	 850	 238	 36	 0,56	 1,23	 HM 4 mm	 8432 0816 11
ETD M 120 ABL 400A	 30-120	 2,7-10,6	 600	 240	 43	 0,65	 1,43	 1/4"-Sechskant	 8432 0816 12
ETD M 200 ABL 400A	 50-200	 4,42-17,7	 700	 240	 43	 0,65	 1,43	 1/4"-Sechskant	 8432 0816 20
ETD M 250 ABL 400A	 75-250	 6,64-22,13	 700	 240	 43	 0,65	 1,43	 1/4"-Sechskant	 8432 0816 25
Handgehaltene Digitork-Systeme, mit konfigurierbarem Schubstarter, MT Focus 400B
ETD M 50 ABL 400B	 15-50	 1,33-4,4	 850	 238	 36	 0,56	 1,23	 HM 4 mm	 8432 0817 08
ETD M 80 ABL 400B	 20-80	 1,77-7,1	 850	 238	 36	 0,56	 1,23	 HM 4 mm	 8432 0817 11
ETD M 120 ABL 400B	 30-120	 2,7-10,6	 600	 240	 43	 0,65	 1,43	 1/4"-Sechskant	 8432 0817 12
ETD M 200 ABL 400B	 50-200	 4,42-17,7	 700	 240	 43	 0,65	 1,43	 1/4"-Sechskant	 8432 0817 20
ETD M 250 ABL 400B	 75-250	 6,64-22,13	 700	 240	 43	 0,65	 1,43	 1/4"-Sechskant	 8432 0817 25
Digitork-Einbauschrauber MT Focus 400A 
ETF M 05 400A	 1,5-5	 0,13-0,4	 750	 184	 20	 0,4	 0,90	 HM 4 mm	 8432 0818 15
ETF M 10 400A	 3-10	 0,27-0,9	 500	 184	 20	 0,40	 0,90	 HM 4 mm	 8432 0818 16
ETF M 20 400A	 5-20	 0,44-1,8	 650	 184	 20	 0,40	 0,90	 HM 4 mm	 8432 0818 17
ETF M 50 400A	 15-50	 1,33-4,4	 850	 230	 30	 0,8	 1,76	 HM 4 mm	 8432 0818 18
ETF M 80 400A	 20-80	 1,77-7,1	 850	 272	 30	 1,2	 2,64	 HM 4 mm	 8432 0818 19
ETF M 100 400A	 25-100	 2,21-8,8	 700	 272	 30	 1,2	 2,64	 1/4"-Sechskant	 8432 0818 20
ETF M 200 400A	 50-200	 4,42-17,7	 600	 272	 30	 1,2	 2,64	 1/4"-Sechskant	 8432 0818 21
Digitork-Einbauschrauber MT Focus 400B 
ETF M 05 400B	 1,5-5	 0,13-0,4	 750	 184	 20	 0,40	 0,90	 HM 4 mm	 8432 0819 15
ETF M 10 400B	 3-10	 0,27-0,9	 500	 184	 20	 0,40	 0,90	 HM 4 mm	 8432 0819 16
ETF M 20 400B	 5-20	 0,44-1,8	 650	 184	 20	 0,40	 0,90	 HM 4 mm	 8432 0819 17
ETF M 50 400B	 15-50	 1,33-4,4	 850	 230	 30	 0,8	 1,76	 HM 4 mm	 8432 0819 18
ETF M 80 400B	 20-80	 1,77-7,1	 850	 272	 30	 1,2	 2,64	 HM 4 mm	 8432 0819 19
ETF M 100 400B	 25-100	 2,21-8,8	 700	 272	 30	 1,2	 2,64	 1/4"-Sechskant	 8432 0819 20
ETF M 200 400B	 50-200	 4,42-17,7	 600	 272	 30	 1,2	 2,64	 1/4"-Sechskant	 8432 0819 21
ETD M: V - integrierter Vakuumschlauch im Werkzeugkabel, B - Umsteuerknopf
Zum Komplettsystem (eine einzige Bestellnummer) gehört: Steuerung, Schraubwerkzeug, Werkzeugkabel, ToolsTalk MT, USB-Kommunikationskabel, Ständer und Netzteil zur Spannungsversorgung.

Technische Daten

Software und E/A-Geräte

Modell	 Bestell-Nr.

ToolsTalk MT (für MTF 400)	 8432 0831 30
Kombi-Kit (Fernstart + 	 8432 0830 88
Programmwahlschalter)	
Fernsteuerung	 8432 0830 08
Digitaler Programmwähler	 8432 0830 34
Fußschalter	 8432 0830 07
Y-Kabel für E/A-Verbinder a	 8432 0831 99
Adapterb,	 4216 2179 80
(15-/26-poliger Sub-D-Stecker)

a Y-Kabel geeignet, wenn zwei E/A-Geräte erforderlich sind.
b Zum Anschluss des MT Focus 400 an E/A-Geräte.

Werkzeugkabel 
Modell	 Länge	 Artikelnr.

M-(AB)L 	 2 m	 8432 0830 37
M/M-AXXX	 2 m	 8432 0830 36
M-(AB)L	 3,5 m	 8432 0831 02
M/M-AXXX 	 3,5 m	 8432 0831 01
M/M-AXXX, Winkel	 2 m	 8432 0831 15
90 Grad

Kabelzubehör

Modell	 Bestell-Nr.

RS232-Kabel 	 8432 0830 38
USB-Kabel	 8432 0830 39
Messwertgeberkabel	 8432 0830 35
Kabelhalterung	 8432 0830 91

Die Anwenderfreundliche Lösung

für mehr Qualität in Ihrer Montage

Scannen Sie den Code, um den 
Film anzuschauen!
http://www.youtube.com/
watch?v=2Y4y9XB0r-I

Atlas Copco Tools
Central Europe GmbH
Langemarckstr. 35
D - 45141 Essen
Tel. +49-201-2177-0
Fax +49-201-2177-100
tools.de@de.atlascopco.com

Atlas Copco Tools
Österreich
Csokorgasse 11
A - 1111 Wien
Tel. +43-1-76012-310
Fax +43-1-76012-319
tools.at@at.atlascopco.com

Atlas Copco Tools
Schweiz
Büetigenstr. 80
CH - 2557 Studen
Tel. +41-32-3741652
Fax +41-32-3741630
tools.ch@ch.atlascopco.com






